KIFH 1950

HOCHLEISTUNGSMOTOR MIT
DOPPELT GELAGERTER FRASSPINDEL

FEINJUSTIERUNG DER
FRASTIEFE / FASENBREITE

FUHRUNGSHALTEGRIFF

KLEMMGRIFF
FiIR SCHNELLVERSTELLUNG

FHRUNGSSCHIENEN AUS
HOCHFESTEM SPEZIALSTAHL




Made in Germany by ALFRA

Mit dem Gerat zum Werkstiick iiberall dort, wo der maschi-
nelle Kantenbruch zu aufwendig ist.

Handgefiihrtes Modell zum Entgraten 45° bei grof3eren
Werkstiicken, Profilen, Tragern, Blechtafeln, mit 90° Auflage.

B Handgefiihrt, fiir 45° Kantenbruch.
H Optimale Fiihrung und sichere Handhabung.

B Handelsiibliche VHM-Schaftfriser @ 8 mm.

VOLLWELLEN-
REGELELEKTRONIK
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Kostensenkung: | |
Der Grofsteil des Schneidenbereichs kann durch Verschieben des Frdsers
in der Spannzange genutzt werden.

Technische Daten:

Prismenauflage 45°: L=150 mm
B=20/40 mm
Schaftfraser: VHM nach DIN, 8 mm @
Max. Fasenbreite: 1 - 5 mm, werkstoffabhdngig
mit Feinjustierung
Hochleistungsmotor mit Vollwellenregelelektronik
Motorspannung: 230V 50-60Hz; 110V 50-60Hz
Motorleistung: 1.050 W
Elektronik: 8.000 - 25.000 min™*
Spannhals-@: 43 mm
Gewicht: 3,5 kg

Lieferumfang:

Kantenentgratgerat KFH 150

1 Satz Fiihrungsschienen

1 Spannzange 8 mm @ und Spannmutter
1 Bedienungsanleitung

Kantenentgratgerdt KFH 150 230V 50-60Hz
erdt KFH 150 110V 50-60Hz
Kantenentgratgerat KFH 150
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